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  Continuous Compression Molding（CCM

公司：一家在京津冀一体化背景下成立的新材料科技公司，2020 年成立于某新区，
致力于推动先进技术的成果转化落地，以推动航空航天、建筑、环保等新材料领域的产
业发展。
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01 项目背

Project Profile
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轻量化优
1. 减重1kg，整个生命周期，增加50万美元收益。

2. 减重1kg，整个生命周期，减少25吨CO2排放。

势碳纤维复合材
在双碳和轻量化背景下，碳纤维及复合材料成为
当前研究和应用的热点。

料

     一代材料一代飞机 | 材料升级引领飞机更新迭代！
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热塑性复合材料市场
随着我国航空航天和轨道交通领域对低成
本高性能复合材料巨大需求，连续碳纤维/
热塑复合材料需求正逐年快速增加。

热固性碳纤维复合材料
高性能碳纤维复合材料已成为航空
航天运载器、卫星和远程武器等结
构的主承力材料。

1
热固性复合材料存在问题
成型为化学反应过程；存在高能耗、
高成本、高报废率、难回收、韧性
差等问题。

热塑性复合材

2

料
成型为物理过程，具有可回收、
可修复、成型周期短、生产效率
高、绿色环保等优点。
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复合材料应用比例一定程度上代表一个国家科技发展水平
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高性能高分子材
250℃

150℃

料

400

300℃

℃

优异耐高低温性能、防辐射、生物相容性



01
Market Barriers
市场痛点

低成本 高性能 标准化 一致性是商用飞机的未来

掌握 低成本 高性能 碳纤维复合材料制备工艺 掌握五代机技术核心
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Market Barriers
市场痛点

出口管制、高端生产工艺封锁
相互依存度高，技术与资本交叉融合，形成其产业生态圈，

行业集中度极高，市场呈现联盟垄断（约达80%）。

高端碳纤维复合材料技术需求迫切
1. 自主研制是突破“受制于人”问题的关键。

2. 高端碳纤维复合材料已经被纳入国家战略材料，要求自主

可控。连续被列入国家重点工程项目，进行专项支持。

90%90%

50%45%

如何实现 低成本和高性能？

原材料和成型设备是关键



依托团队连续碳纤维热塑预浸料、连续模压成型技术和研发定制CCM设备，实
现高端复合材料原料与制造技术的国产化。我们提供热塑预浸料、高端复合材
料、成型装备和测试评价等一整套服务。
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  Continuous Compression Molding（CCM）
连续模压成型技术

  
产品和服
Product and Service

务



CF/PEEK Prepreg Process
关键技术1--CF/PEEK预浸料

团队预浸料技术：采用湿粉法和撒粉法的双钢带热等静压技术分别实现单向带和织物
PEEK预浸料的批量化生产，团队完全掌握热塑预浸料整套生产技术。而国外对高端热
塑预浸料限量供应，且价格在3000元/Kg以上。

02



 
关键技术2--CCM工
CCM Process

艺02
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1. CCM技术：通过预浸料自动铺放，连续模压制备11类220种型材标准零部件。

2. 技术先进性：世界前三、亚洲唯一，始终保持技术先进性和国内领军地位。



CCM工艺具体技术优势

02
CCM Process
关键技术2--CCM工艺

生产速度：60-90米/分钟    生产效率提升100倍

UD-Tape
 

    
(Unidirectional fiber

with pre-impregnated matrix )

Hybrid fabric
(Fiber with matrix interweaved)
 

Film-stack
(Thermoplastic film with fibers)
 

成品率99% 人工成本：降低60%

生产成本：降低50%

Low Cost

High Efficiency 

High Performance



Competitive Advantage

CF/PEEK

拉伸强度1840 MPa
2094 MPa

拉伸模量148 GPa
123 GPa

剪切强度114 MPa
97 MPa

342 MPa
300 MPa 冲击强度

02 竞争优势1 -- 性能优势

抗弯曲、层间剪切是热固2.5倍；10倍耐损伤性、更高的耐化学性、疲劳和阻燃性能。



Competitive Advantage
竞争优势2 -- 价格优势

T300级 热塑                 

T300级 航空航天           15000~20000 元/Kg

T300级 军工                  4000~8000 元/Kg

T300级 民用                 3000~5000 元/Kg
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  竞争优势3 -- 专利及认

Patent and Authentication
证02

波音公司专用航空座
利用CCM技术制作的热塑航空座椅已通过美国

FAA适航认证。为全球领先的16G航空座椅，适配

波音和空客的主力机型，为商飞国产大飞机应用铺

平了道路。

椅
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竞争优势总结
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Competitive Advantage

定制开发PEEK各种特殊结构树脂，具有更优力
学性能、工艺性能、低熔点等特点；根据客户需
求，实现树脂性能订制化。
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对XX武器及仪器支架成型进行铺层、结构优化设计，
同航天一院、二院共同完成CF/PEEK复合材料代替
高韧碳纤维/环氧与铝合金的可行性评价

模温度快速加热到PEEK成型温度(400-420℃)，
模压结束后，表面温度迅速降低至热变形温度以
下。降低内应力；提高制品表面光洁度，使得制
造节拍显著提高。

。

一院项目合作，利用热塑已 热
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能评价测试。

PEEK原

高性能树脂、热塑预浸料和CCM成型、三大关键技
术突破，让我们真正解决了“低成本、高性能”市场
痛点；我们具有全自主知识产权，复合材料材料制造
技术达到国际前三水平。

料

自主产权预浸料关键技
术

结构件静动态模拟分

关键成型技术

析

测试体系及评价标准
团队具备自主知识产权熔融法、粉末法自主知

竞争优势总结

识
产权单向预浸带制备技术，可实现国内领先水平
高纤维含量超薄单向带的连续生产。
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竞争优势

总结



       
航空和轨道交通市
Market Space of Air Plane and Rail Transport

场03

航空市场规模
未来10年我国客机需求量超过8000架，碳纤维复合材料在C919用量达到12%，

C929将超过50%。随着C919交付和三、四代战斗机迭代，碳纤维复合材料用

量将迎来爆发式增长，市场体量1200~1500亿元/年。

市场分析

高端复合材料轨道交通市

CCM成型技术可以完全满足航空航天和轨道交通领域万吨级市场需求，还未

涉及后续维保。我们有足够的时间来切入军工、船舶两大高端板块，同时积极

培育医疗器械、汽车等其他可盈利市场。

场
中国高速动车组3800组车，碳纤维复合材料的份额若占到30%，将产生50万吨

需求，若推广至城轨车辆将达到100万吨的需求，市场体量300-700亿元/年。



   
03 合作进

Cooperation Intention and Schedule
度

与中国商飞、中车四方、飞机强度所、中国一汽签订了保密协议和战略合作协议

目前双方已就部分产品进行了多次技术交流，实施方案已确定

3~5亿元



 
商业模
Businiss Mode

式04

n 产品销售：热塑预浸料、

产品销

复合材料制品、CCM设备。

售
n 配合航空、航天、中车等体

申请国家项

系联合申请科技部、科工局、
军委科技委热塑复材项目资
金支持。

目

n 3年内申请国内外专利至

专利授

少30项，占领应用市场同
时，同步占领热塑复材专
利市场。

权
n 专利授权与生产线销售相结

供应解决方

合，由输出产品向输出技术
转变，向提升技术品牌双附
加值转变。

案

研发合
n 开发新型产品，进一步提

高利润；通过合作、融资
提升公司估值，为上市做
好准备。

作

 Business
Mod

产业模
n 标准化工厂实行全国多点复

制，十四五期间，预计产值
近千亿，促进就业上万人。

式
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产业布
Industrial Distribution

局04

01 西部生产基地：陕西铜川某复合材料

有限公司，陕西省“十四五”重大项目，投
资4.7亿元，建设3条生产线，年产高性能复
合材料2100吨，2022年投产，以满足商飞
和中车青岛的需要。

区临空区成立航空热塑性复合材料研发中心；
某复合材料有限公司合资成立CF/PEEK预浸
料公司。

02 北京研发/保定生产基地：北京大兴

陕西铜川
某复合材料有限公司

2.北京顺义 某复材  预浸料

3.北京大兴机场 临空区 

    

研发中心

4.北京丰台 轨道交通产业园 京车 常客

  

落地：保
1.北京海淀 航天科工集团 预研项目

定



  
团队成
Team Members

员

波音787梦想飞机和P8A反潜
机复合材料机翼和机身结构的
设计与研制项目。

 北京科技大学 教授
国家千人计划专家

波音民用飞机集团的机体结构
技术负责人及项目负责人主持

 
 

北航杭研院 高工
北航 博士

主要从事高分子材料合成、表
征、性能研究、预浸料制造及
成型工艺研究、复合材料性能
测试分析；累计发表SCI论文
13篇，EI论文10篇、专利6项。

公司技术团队

 
 

主要从事连续纤维热塑性复合
材料结构设计、工艺成型与生
产线设计等研究方向。累计发
表SCI论文10篇，EI论文6篇，
专利18余项。

北京科技大学 讲师
北航 博士
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主要从事热塑性PEEK预浸料制
备、快速成型工艺研究、热塑
性PEEK复合材料3D打印工艺
研发。累计发表SCI论文6篇，
专利17项。

航天五院 高工
北航 博士



  打造轻量化社会 | 引领新材料革命

连续碳纤维热塑预浸料和连续模压成型技术已突破高性能
复合材料技术的瓶颈，极大促进我国高端复合材料制造技术和
装备自主可控，真正实现科技强国、强军、富民！




